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Kombinierte Produkte

Foto: Dickow Pumpen GmbH & Co. KG
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PIB

Kombinierte Produkte

Inverkehrbringen

Einzelgerate

Produkt Baugruppe (Installation)

Foto: Dickow Pumpen GmbH & Co. KG
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PIB

Kombinierte Produkte

Inverkehrbringen

Einzelgerate

Produkt Baugruppe (Installation)

Prafung des vollstandigen Produktes, d.h. Konformitatsbewertung
als ein Produkt, durch eine benannte Stelle

Foto: Dickow Pumpen GmbH & Co. KG
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PIB

Kombinierte Produkte

Inverkehrbringen

Einzelgerate

Produkt BaugrUppe (Installation)

Foto: Dickow Pumpen GmbH & Co. KG
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PIB

Kombinierte Produkte

bestehen aus zwei oder mehr Teilgeraten
(ggf. zusatzlichen Komponenten im Sinne von Art. 1¢),

i

— die bereits einzeln ein Konformitatsverfahren

durchlaufen haben oder
— nur teilweise ein Konformitatsverfahren

durchlaufen haben.

— wird von einer verantwortlichen Person
(Hersteller der Baugruppe)

— als eine einzelne funktionale Einheit in
Verkehr gebracht und/oder in Betrieb
genommen.

Foto: Dickow Pumpen GmbH & Co. KG
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PIB

Kombinierte Produkte

— festgelegte Konfigurationen von Teilen

— verschiedene Konfigurationen (modulares System)
— bestimmungsgemaBe Konfigurationen

Vor- und Nachteile aus Herstellersicht:

Vorteil:
— Bezug von Teilgeraten erfolgt nach Vorgabe
des Herstellers
Nachteil:
— Verantwortung fur kombiniertes Gerat:
Hersteller

Foto: Dickow Pumpen GmbH & Co. KG
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Kombinierte Produkte, Installation

Inverkehrbringen

Einzelgerate
(Installation)

Produkt Baugruppe

Foto: Dickow Pumpen GmbH & Co. KG
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Kombinierte Produkte, Installation

+ P +

— Herstellerliefert die einzelnen Gerate

Lt — Arbeitgeber (Betreiber) verbindet die Einzelgerate und flhrt
Gefahrdungsbeurteilung durch (Ex-Schutzdokument)

Vor- und Nachteile aus Herstellersicht:

Vorteil:
— Verantwortung fur kombiniertes Gerat: Arbeitgeber
Nachteil:
— Arbeitgeber kann Einzelgerate bei jedem anderen
Hersteller nachkaufen

Foto: Dickow Pumpen GmbH & Co. KG
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PIB

"Stolpersteine” der Konformitats- bzw. Herstellererklarung

-

Inverkehrbringen
gemaf 2014/34/EU

~

Produkt

erklarung

 Eine Konformitats-

« Mehrere Konformitats-

Einzelgerate
(Installation)

- Y,
| |
4 N [
Baugruppe
« Ein Produkt
- Eine Konformitats- Mehrere Produkte
2N erklarung ) \_ erklarungen

N

~

/

Bei Einzelgeraten ist eine Aussage Uber die Installation erforderlich:

Zusammenflgen der Einzelgerate gemal Betriebsanleitung ,ohne neue
Zundgefahr". (ggf. Hersteller oder Arbeitgeber, Klarung nétig!)
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PIB

"Stolpersteine" der Konformitatserklarung

L 3

]

Besondere Bedingungen?

« Uberwachungseinrichtungen (Fiillstand, Temperatur und Durchfluss) sind auf
die erforderlichen Schaltschwellen einzustellen und auf Funktionsfahigkeit zu
prafen. Ein Einsatz in explosionsfahiger Atmosphare darf erst nach erfolgreicher
Uberpriifung erfolgen.

- Ein Betrieb ohne die festgelegten Uberwachungseinrichtungen ist durch den
Betreiber auszuschlieRen. Fiir die Uberwachungseinrichtungen ist ein
Zundschutzsystem Typ b1 nach EN ISO 80079-36:2016 erforderlich.

« Das Erreichen der Uberwachungsgrenzwerte muss zum Abschalten der

|

'! L)

Tauchpumpe fuhren. al% !.
|
¢ |
> Bei ZUindquelleniiberwachungen ist eine Aussage i % |
uber die Funktionale Sicherheit (b1) der jeweiligen \ “ |
Schleife (loop) erforderlich. \
» Nachweis des Explosionsschutzes der Produkte und \

ggf. Nachweis der Eigensicherheit bei der Errichtung |

Warum 3 x ,b1%?

Foto: Dickow Pumpen GmbH & Co. KG
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"Stolpersteine"” der Konformitatserklarung
Zindquellenuberwachung durch ein Zindschutzsystem ,b1“: EN ISO 80079-37:2016

Der Zusammenhang zwischen der Zuverlassigkeit nach funktionalen Sicherheitsnormen wund
Ziindschutzarten ist in Tabelle E.1 angegeben.

Tabelle E.1 — Anwendung der Zandschurzart

Hardware-Fehlertoleranz
(auf wirksame Zindguelle 2 1 ] 1 0 -1 0 -1
bezogen)

Ziindschutzart erreicht durch
das Konwrollsystem
[Sicherheitseinrichtung)

Hardware-Fehlertoleranz = 0 1 - o 1 - 0

S cihelimnialorangeals
GEcetsom - |sm1 | snz s | siz sIL1

Performance Level /Eategorie PLc FLd FlLc PLd PLc
nach [50 13849-1 Kat.2 | Hat 3 - Kat.2 | Kat3 - Kat. 2

Tiindschutzart nach der

vorliegenden Norm bl b2 bl b2z b1

Gerateschutznivean srreicht !

nach Umsetzung von
Sicherheitsmalfinalmen

EPL Gruppe II, 11 Ga Da Gh, Db Gc, De

—

ANMEEKUNG1  Hardware-Fehlertoleranz (HFT):

- -1 zeigt eine wirksame Zindquelle im Normalbemrieb (ZindfShiz im Normalbetrieb} an.,

- Dzeigt an, dass das Gerdt im Normalbetrish bei Uberwachung sicher ist und im Normalbetrieh keine wirksamen
Zindquelen zu erwarten sind. Ein einmiger Fehler kamm daru fohren, dass das Gerat ausfallt somit ist ein
ginziges System notwendig, um Zindquellen im Normalbetrieb zu vermeiden.

- 1 zeigt an, dass das Gerdt mit einem einzigen Fehler sicher ist. Zwei unabhangige Fehler kirmen zum Ausfall des
Gerdts fiihren

- 2 zeigt an, dass das Gerat mit owei unabhangigen Fehlern sicher ist Drel Fehler Eonnen zum Ausfall des Gerats
fithrem.

ANMEBEUNG2  5IL1 oder SILZ gmbi die Sicherheitzanforderungsstufe der Sicherheiseimrichtung nach der
MNormenreihe [EC61508 an. PL ¢ oder FL d gibt das Performance Level der Sicherheitseinrichtung nach der
Normenreihe [50 13849 an.

ANMEBREUNG3 .- bedeutet, dass keine Sicherheitseirrichtung erforderlich izt

p—

Foto: Dickow Pumpen GmbH & Co. KG
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"Stolpersteine"” der Konformitatserklarung P‘I‘B

Zundquellentberwachung durch ein Zlindschutzsystem ,b1“: EN ISO 80079-37:2016

Der Zusammenhang zwischen der Zuverlassigkeit nach funktionalen Sicherheitsnormen wund
Ziindschutzarten ist in Tabelle E.1 angegeben.

Tabelle E.1 — Anwendung der Zandschurzart

Hardware-Fehlertoleranz
(auf wirksame Zindguelle 2 1 ] 1 0 -1 0 -1
bezogen)

Ziindschutzart erreicht durch
das Konwrollsystem
[Sicherheitseinrichtung)

Hardware-Fehlertoleranz = 0 1 - o 1 - 0
Sicherheitzanforderungssmfe

{IEC 61508) - SIL 1 SIL 2 SIL 1 SIL 2 SIL 1
Performance Level /Eategorie PLc PLd FlLc PLd PLc
nach [50 13849-1 Katu2 | Kat 3 B Kat. 2 | Hat3 - Kat. 2

Zandschutzart nach der
vorliegenden Norm

bl bz b1 bz b1

Gerateschutznivean srreicht

,Der Zuverlassigkeitsnachweis fiir ein J%
Zundschutzsystem kann auf Geraten E '6. |
und Komponenten basieren, fiir die \ ‘ |
Aussagen nach den oben genannten |

Normen vorliegen.” ]

Foto: Dickow Pumpen GmbH & Co. KG
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"Stolpersteine"” der Konformitatserklarung P‘I‘B

Zundquellentberwachung durch ein Zlindschutzsystem ,b1“: EN ISO 80079-37:2016

I11D ExtD A20 T85°C

: EG-Baumuster-
Bezeichnung Hersteller Typ prifbescheinigung Ex-Schutz Bemerkung
LS 300 TUV 00 ATEX 1656X Il 1 G EExia lIC T4 Standaufnehmer
Fafnir h>6m
LS 500 TOV 00 ATEX 1641X Il (1) G [EExia] IIC A
Fillstandsuber- (Steckgehause)
wachung
FTL 51 KEMA 99 ATEX 0523 I11/2 G Exia IIC T6 Grenzschalter
Endress +
h<6m
Hauser
FTL 325N DMT 01 ATEX E052 Il (1) GD [EEXxia] lIC Auswertegerat
TSC 430 ; Mantelwiderstandsthermometer inkl. Anschlusskopf und
Temperatur- po TSP 111 PTB 01 ATEX 2200X II'1 G Exia lIC T6 Ga Sockel
Ubsrwadiying Automation M f
Pumpengehéuse ; essumformer
TTH 300 PTB 05 ATEX2017X | 112 (1) GEx[ia]ib IIC T6 Temperaturbersich -50°C - +150°C
Stmunas- ) 112 GExciallCT6
wéohtegr Dosch 107v Ex TUV 05 ATEX 2731 I11/2GExcdellCT6

*Anforderungen an die funktionale Sicherheit z. B. SIL 1 (EN 61508)
** Stand der Technik nachgewiesen durch aktuelle CE

Foto: Dickow Pumpen GmbH & Co. KG
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Inverkehrbringen explosionsgeschutzter s
kombinierter Gerate PTB

e Kombinierte Gerate

e Technische Unterlagen
e Stand der Technik
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Inverkehrbringen explosionsgeschutzter pgs
kombinierter Gerate PTB

Technische Dokumentation des Herstellers:

e Hinterlegung bei der benannten Stelle (Kat. 2)
e Aufbewahrung beim Hersteller (Kat. 3)

> Vollstandige Spezifikation der flr den
Explosionsschutz relevanten Aspekte einschl.
relevanter Testergebnisse

» Darstellung, wie die Anforderungen der relevanten
Europaischen Normen bei Entwurf und Herstellung
berlcksichtigt wurden

« Begleitdokumente (Betriebsanleitung und CE) fur den
Anwender
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Inverkehrbringen explosionsgeschutzter pgs
kombinierter Gerate PTB

Technische Dokumentation des Herstellers:
Soll mindestens enthalten:

Bericht Uber die Zundgefahrenbewertung

Beschreibung des Gerates (bestimmungsgemale Verwendung)
Konstruktions- und Herstellungszeichnungen

Beschreibungen, die zum Verstandnis der

Zeichnungen notwendig sind

Werkstoffzertifikate

Prifberichte

Bedienungsanleitung

VV VY

VVV
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Inverkehrbringen explosionsgeschutzter pgs
kombinierter Gerate PTB

Bedienungsanleitung (auszugsweise)

Informationen, mit denen das Gerat

gekennzeichnet wurde

Wartungsinformationen

Beschreibung des bestimmungsgemal3en

Gebrauchs

Zusammenstellung der Gefahrdungen und der
zugehodrigen SchutzmalBnahmen

Anweisungen fur die sichere Verwendung (einschl.
Prifung vor Inbetriebnahme, wiederkehrende Priifung, -
Umristung usw., bis zur Entsorgung)

Gefahrenbereiche um das Gerat

Druck-, Temperaturbereiche und andere Grenzwerte
Vorhersehbarer Fehlgebrauch

Gerateliste mit Erklarung uber den Zusammenbau
(Zundschutz, ggf. Nachweis der Eigensicherheit, Funktion
des Zlundschutzsystems, funktionale Sicherheit und
Anderungsoptionen)
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Inverkehrbringen explosionsgeschutzter pgs
kombinierter Gerate PTB

Technische Dokumentation des Herstellers:
Aufbewahrungspflicht: 10 Jahre nach dem
Inverkehrbringen des letzten Gerates

Wird von der Benannten Stelle NICHT kontrolliert,
sondern nur archiviert (betrifft nur Kategorie 2)

Kann auch auf elektronisch lesbaren Datentragern
hinterlegt werden (Herstellerverantwortung)
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Inverkehrbringen explosionsgeschutzter pgs
kombinierter Gerate PTB

e Stand der Technik: Hinweis aus EN ISO/IEC 80079-34:2020: 7.5.3

i) der Hersteller muss einen schriftlich festgelegten Prozess zur jihrlichen Uberpriifung der Giiltigkeit
aller Ex-bezogenen Zertifikate, Normen, Regeln und anderer externer Spezifikationen haben;

j] der Hersteller muss ausreichende Aufzeichnungen zum Qualititsmanagement filhren, um die
Konformitit des Ex-Produkts nachzuweisen. Die Mindestaufbewahrungszeit betrdgt 10 Jahre, nachdem
das jeweilige Ex-Produkt (das Los) in Verkehr gebracht wurde. Als lenkungs- und
aufbewahrungspflichtige Aufzeichmungen zum Qualititsmanagement gelten mindestens (sofern
zutreffend):

— Unterlagen, deren Grundlage Anforderungen von Gesetzen und Bestimmungen sind;
— dokumentierte Information bzgl. der Qualitit;

— Verantwortlichkeiten und Befugnisse fiir die Rollenzuordnung mit Ex-Zustindigkeit und
Kommunikation innerhalb der Organisation;

— Kundenaufirag;

— Vertragskontrolle;

— Schulungsaufzeichnungen;

— Entwicklungsidnderungen;

— Inspektions- und Priifdaten (je Los);

— Kalibrierungsdaten;

— Riickverfolgbarkeit der Herstellung;

— Beurteilung der Unterlieferanten;

— Lieferdaten (Kunde, Lieferdatum und -menge, einschliefilich Seriennummern, wenn vorhanden);

— sonstige dokumentierte Informationen, falls erforderlich.
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T 0SB0-L INE, 7T 511 00007 -20 18-12-01 1513

DIN EN IS0 80079-36:2016-12
ENISO 80079-36:2016 (D)

Anhang ZC
(informativ)

Mafigebliche Anderungen zwischen dieser Europiischen Norm und
EN 13463-1:2009

Diese Europidische Morm ersetzt EN 13463-1:2009.

Tabelle ZC.1 — Mafigebliche Anderungen zwischen dieser Europaischen Norm und EN 13463-1:2009

Mafigebliche Anderung Abschnitt Geringfiigize Ergdn- Wesentliche
mnd formale ZOngen technische
Anderungen Anderung
beriglich
grundlegender
Sicherheits-
anfordernngen

Einflihmng neuer Begriffe und leichte Uberarbeitung der Abschnitt 3 X
Begriffe beziglich der Zundguellen zur Verbesserung der

Zimdgefahrenbeurteilung

Einfiihmung von EPL anstelle von Kategorien entsprechend | Abschnitr 4.1 X

der ATEX-Richtlinie

Einfiibmung von Staubgruppen. festzelegt als Gruppe LA Abschnitt 4.4 X

IR, MC

Anweisungen fiir die sichere Anwendung und erforderliche | Abschnite 5.1 X

Wartung der Gerate massen vom Hersteller festgelagt

werden

Anderung der Formulierung beziiglich der formellen Abschnitt X

[dentifizierung der Zindgefahr und Bewertung L2l

Einfiibrung dariber, was die Bewertung ergeben soll Abschnitt X
h221

Anderung der Formulierung beziiglich der Anforderunzen Abschnitt X

an Ferite mit dem Schutznivean EFL Mb L2222
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Stand der Technik - Normeninderungen PTB

Hersteller ist verantwortlich fur sein Produkt

Normenanderungen betreffen die GSGA Normenanderungen betreffen NICHT die
GSGA
Vorgangernorm erfillt Vorgangernorm erfillt Der Hersteller befindet, dass sein Produkt von den
die GSGA NICHT mehr weiterhin die GSGA Anderungen nicht betroffen ist.
Neues Konformitats- Weiter wie Spalte Der Hersteller befindet, dass sein Produkt nur
bewertungsverfahren rechts minimal (z.B. formal) von den Anderungen
notwendig betroffen ist.
Sein Produkt ist nur minimal betroffen, aber kleine
Konstruktionsanderungen bzw. zusatzliche Tests
werden gefordert
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Haben Sie Hinweise oder Fragen?

Kontakt:

Physikalisch-Technische Bundesanstalt
Braunschweig und Berlin

Bundesallee 100

38116 Braunschweig

Matthias Himstedt
Telefon:0531 592-3433

E-Mail: matthias.himstedt@ptb.de
www.ptb.de
- www.explosionsschutz.ptb.de




